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(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rohrver- 
schraubung (1) zum AnschluB einer insbesondere 
metallischen Rohrleitung (2), bestehend aus einem 
AnschluBstutzen (4) und einem zum Halten der Rohrlei- 
tung (2) mit dem AnschluBstutzen (4) verschraubbaren 
Uberwurf-Verschraubungsteil (6). Der AnschluBstutzen 
(4) weist eine Aufnahmedffnung (10) fur die Rohrleitung 
(2) mit einer radialen Stufenflache (12) zur axialen 
AbstOtzung der Rohrleitung (2) auf, wobei die Rohrlei- 
tung (2) einen umfangsgemaBen, durch Stauchumfor- 
men gebildeten Ringwulst (14) aufweist, der zur 
formschlussigen Halterung der Rohrleitung (2) zwi- 
schen dem AnschluBstutzen (4) und dem Verschrau- 



bungsteil (6) gehalten ist. Zwischen der Rohrleitung (2) 
und dem AnschluBstutzen (4) ist eine elastische Dich- 
tung (16) angeordnet. Die Rohrleitung (2) ist endseitig 
derart umgeformt, daB ihr freies, sich an den Ringwulst 
(14) anschlieBendes, achsparalleles Rohrende (18) 
einen gegenQber dem ursprQng lichen Rohrdurchmes- 
ser (D1) reduzierten Enddurchmesser (D2) aufweist, so 
daB innerhalb der Aufnahmedffnung (10) des AnschluB- 
stutzens (4) radial zwischen diesem und dem Rohrende 
(18) eine Dichtungskammer zur Aufnahme der elasti- 
schen Dichtung gebildet (1 6) ist 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rohr- 
verschraubung zum AnschluB einer insbesondere 
metallischen Rohrteitung, bestehend aus einem 
AnschluBstutzen und einem zum Halten der Rohrlei- 
tung mit dem AnschluBstutzen verschraubbaren Ober- 
wurf-Verschraubungsteil, wobei der AnschluBstutzen 
eine Aufnahmeflffnung fur die Rohrleitung mit einer 
radialen Stufenflache zur axialen Abstutzung der Rohr- 
leitung aufweist, wobei die Rohrleitung einen umfangs- 
gemSBen, durch Stauchumformen gebildeten 
Ringwulst aufweist, der zur formschlussigen Halterung 
der Rohrleitung zwischen dem AnschluBstutzen und 
dem Verschraubungsteil gehalten ist, und wobei zwi- 
schen der Rohrleitung und dem AnschluBstutzen eine 
elastische Dichtung angeordnet ist 
[0002] Eine derartige Rohrverschraubung ist in der 
OE 195 20 099 A1 beschrieben. Dabei sind der 
AnschluBstutzen und das Verschraubungsteil ais Obli- 
che Normteile einer Sen neidringverschrau bung ausge- 
bildet. Dies bedeutet, daB der AnschluBstutzen einen 
inneren 24°-Konus aufweist, und das Verschraubungs- 
teil ist als von der Rohrleitung durchgriffene Oberwurf- 
mutter mit einem inneren 45°-Konus ausgebildet. Die 
Rohrhalterung erfolgt aber nicht unter Verwendung 
eines mit den inneren Konen zusammenwirkenden 
Schneidrings, sondern die Rohrleitung weist einen 
auBeren Ringwulst auf, der zwischen den Verschrau- 
bungsteilen gehalten wird. Dabei ist bei dieser bekann- 
ten Rohrverschraubung der Ringwulst so geformt, daB 
er mit einer radial verlaufenden- Anlageringflache an 
einer Stirnflache des AnschluBstutzens zur Anlage 
kommen soil. Ferner weist das Rohrende ausgehend 
von der radialen Anlagefiache des Ringwulstes ein ent- 
sprechend derTiefe der Aufnahmedffnung achsparalle- 
les Endstuck auf, dessen Stirnflache im montierten 
Zustand auf der Stufenflache im' AnschluBstutzen auf- 
liegen soli. Zwischen dem Stutzen-lnnenkonus, dem 
achsparallelen Rohr-Endstuck und der radialen Anlage- 
ringflache des Rohrwulstes ist ein elastischer Dich- 
tungsring angeordnet. Im praktischen Einsatz konnen 
bei dieser bekannten Rohrverschraubung Undichtigkei- 
ten auftreten. 

[0003] Eine ahnliche Rohrverbindung ist in der DE 
195 11 063 A1 beschrieben. Dabei weist die Rohrlei- 
tung einen derart gestauchten, im Langsschnitt etwa 
konvex gewolbten Ringwulst auf, das dieser Spannfia- 
chen bildet, die unmittelbar in Anlagekontakt in einem 
Stutzen-lnnenkonus und einem Innenkonus einer Gber- 
wurfmutter gelangen sollen. Dadurch soil in den mei- 
sten Ausfuhrungsformen eine ausschlieBlich 
metallische Abdichtung erreicht werden. Eine zusatzli- 
che elastische Abdichtung ist nur in einigen Ausfuhrun- 
gen vorgesehen, und zwar entweder im Bereich eines 
Stutzen-lnnenkonus zwischen diesem und dem Uber- 
gangsbereich zwischen dem Rohr-Ringwulstund einem 
achsparallelen Rohrende, oder unmittelbar axial zwi- 



schen dem AnschluBstutzen und dem Verschraubungs- 
teil in einem den Ringwulst umschlieBenden Bereich. 
[0004] Der voriiegenden Erfindung liegt die Auf- 
gabe zugrunde, ausgehend von dem eingangs 
5 beschriebenen Stand der Technik eine Rohrverschrau- 
bung zu schaffen, die unter alien Betriebsbedingungen 
eine verbesserte, gleichbleibend optimale Dichtigkeit 
gewahrleistet. 

[0005] Eine erste erfindungsgemaBe Losung dieser 

w Aufgabe besteht darin, daB die Rohrleitung endseitig 
derart umgeformt ist, daB ihr freies, sich an den Ring- 
wulst anschlieBendes, achsparalleles Rohrende einen 
gegenuber dem ursprunglichen Rohrdurchmesser 
reduzierten Enddurchmesser aufweist, so daB inner- 

15 halb der Aufnahmedffnung des AnschluBstutzens radial 
zwischen diesem und dem Rohrende eine Dichtungs- 
kammer zur Aufnahme der elastischen Dichtung gebil- 
det ist Durch die erfindungsgemaBe Reduzierung des 
Durchmessers des Rohrendes erstreckt sich die Dich- 

20 tungskammer vorteilhafterweise uber die ganze axiale 
Lange der Stutzen-Aufnahmeoffnung, wobei die 
gesamte, so gebildete, vergroBerte Dichtungskammer 
mit elastisch verpreBtem Dichtungsmaterial ausgefullt 
ist Vorzugsweise ist dabei ein Abschnitt der Dichtung 

25 auch axial zwischen dem Rohrende und der Stutzen- 
Stirnflache angeordnet, so daB evntuelle Langentole- 
ranzen in diesem Breich durch die Elastizitat der Dich- 
tung ausgeglichen werden. 

[0006] Als zweite erfindungsgemaBe Losung kann 

30 atternativ vorgesehen sein, daB die Rohrleitung im 
Bereich des Ringwulstes derart umgeformt ist, daB der 
Ringwulst auf seiner dem AnschluBstutzen zugekehrten 
Seite einen Schulterabschnitt mit einem zur tangs- 
achse gemessenen, stumpfen Hinterschneidungswin- 

35 kel groBer 90° aufweist, so daB der Ringwulst an einer 
radialen Stirnflache des AnschluBstutzens nur im radial 
auBeren Bereich mit einem im wesentlichen (kreis-) lini- 
enformigen Anlagekontaktbereich zur Anlage gelangt 
Dabei ist dann zweckmaBigerweise das freie Rohrende 

40 ausgehend von der axialen Lage des linienformigen 
Anlagekontaktbereiches des Ringwulstes mit einer 
Lange ausgebildet, die derart kurzer als die zwischen 
der Stutzen-Stirnflache und der inneren Stufenflache 
gemessene Tiefe der Aufnahmeoffnung des AnschluB- 

45 stutzens ist, daB in jedem Fall - auch bei in der Praxis 
auftretenden Lange ntoleranzen - ein direkter Anlage- 
kontakt nur zwischen dem Ringwulst und der Stutzen- 
Stirnflache in dem kreislinienf6rmigen Anlagekontakt- 
bereich auftritt 

so [0007] Die Erfindung beruht im wesentlichen auf 
der Erkenntnis, daB bei der eingangs beschriebenen 
bekannten Rohrverschraubung die Dichtungsprobleme 
hauptsachlich daraus resultieren, daB der dort vorhan- 
dene Dichtungsring in den meisten Fallen nicht oder nur 

55 unzureichend gekammert ist. Aufgrund von unvermeid- 
baren Langentoleranzen im Bereich des umgeformten 
Rohrendes kann in vielen Fallen der Ringwulst mit sei- 
ner radialen Anlageringflache gar nicht an der Stutzen- 
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Stirnflache zur Anlage gelangen, weil die endseitige 
Rohr-Stirnflache bereits im Stutzen auf der Stufenflache 
axial abgestutzt anliegt. Dadurch entsteht zwischen 
dem AnschluBstutzen und dem Rohr-Ringwulst ein 
Ringspalt, durch den der Dichtungsring vor allem bei 
starken impulsartigen Druckschwankungen beschadigt 
Oder sogar "ausgewaschen" werden kann. 
[00C8] Durch die vorliegende Erfindung wird im 
Gegensatz dazu eine deutliche Verbesserung der 
Dichtwirkung erreicht, insbesondere wenn beide Losun- 
gen in Kombination miteinander angewandt werden. 
Aufgrund der - im Vergleich zum Stand der Technik - 
vergroBerten Dichtungskammer kann vorteilhafterweise 
eine vorgeformte Profildichtung verwendet werden, 
deren Form derart gewahlt ist, daB sie im montierten 
Zustand unter elastischer Verpressung die gesamte 
Dichtungskammer ausfullt. Bereits diese MaBnahme 
stellt einen hohen Schutz gegen Undichtigkeiten dar. 
Durch den erfindungsgemaB stets gewahrleisteten 
direkten Anlagekontakt zwischen dem Rohr-Ringwulst 
und der Stutzen-Stirnfiache ist in diesem Bereich immer 
eine geschlossene Kammerung der Dichtung gewahr- 
leistet. Der im wesentlichen linienfdrmige Anlagekon- 
taktbereich bewirkt dabei eine relativ hohe 
Flachenpressung, wodurch zusatzlich auch eine ergan* 
zende metallische Dichtwirkung erreicht wird. Zusatz- 
lich tritt der Vorteil auf, daB die erfindungsgemaBe 
Ausgestaltung des Ringwulstes im Bereich des schra- 
gen, hinterschnittenen Schulterabschnittes eine axiale 
elastische Langenverformung derart zulaBt, daB in 
jedem Fall - auch bei sehr ungunstigen Langentoleran- 
zen - die beschriebene Dichtungskammerung erreicht 
wird. 

[0009] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerk- 
male der Erfindung sind in den Unteranspruchen sowie 
derfolgenden Beschreibung enthalten. 
[0010] Anhand eines in der Zeichnung veranschau- 
lichten, bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels soli die 
Erfindung genauer eriautert werden. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Halb-Langsschnitt durch eine erfin- 
dungsgemaBe Rohrverschraubung im mon- 
tierten Zustand, 

Fig. 2 einen Langssctinitt analog zu Fig. 1 des 
umgeformten Rohrendes mit vormontierter 
elastischer Dichtung, 

Fig. 3 eine Schnittdarstellung nur des Rohrendes 
entsprechend Fig. 2 und 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung der Dichtung ent- 
- sprechend Fig. 2 in einer lagerichtigen Stel- 
lung relativ zu Fig. 3 zur Vormontage auf 
dem Rohrende durch axiales Aufsetzen. 

[0011] Wie sich zunachst aus Fig. 1 ergibt, dient 
eine erfindungsgemaBe Rohrverschraubung 1 zum 
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AnschluB einer insbesondere metallischen Rohrteitung 
2. Die Rohrverschraubung 1 besteht hierzu aus einem 
AnschluBstutzen 4 und einem zum Halten der Rohrlei- - * 
tung 2 mit dem AnschluBstutzen 4 verschraubbaren, 

5 von der Rohrleitung durch g riff enen Uberwurf-Ver- 
schraubungsteil 6. Im dargestellten, bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispiel weist der AnschluBstutzen 4 ein 
AuBengewinde auf, und das Verschraubungsteil 6 ist als 
Oberwurfmutter 8 ausgebildet und mit einem Innenge- 

10 winde auf das AuBengewinde des AnschluBstutzens 4 
aufschraubbar. Der AnschluBstutzen 4 weist eine Auf- 
nahmeoffnung 1 0 fur die Rohrleitung 2 mit einer inneren 
radialen Stufenflache 12 zur axialen Abstutzung der 
Rohrleitung 2 auf. Oie Rohrleitung 2 weist einen 

7 5 umfangsgemaBen, durch Stauchumformen gebildeten 
Ringwulst 14 auf, der zur formschlussigen Hafterung 
der Rohrleitung 2 zwischen dem AnschluBstutzen 4 und 
dem Verschraubungsteil 6 eingespannt gehalten wird. 
Zudem ist zwischen der Rohrleitung 2 und dem 

20 AnschluBstutzen 4 eine elastische Dichtung 16 ange- 
ordnet 

[0012] ErfindungsgemaB ist die Rohrleitung 2 end- 
seitig derart umgeformt, daB ein freies, sich an den 
Ringwulst 14 anschlieBendes, achsparalleles Rohrende 

25 18 einen gegenuber dem ursprunglichen Rohrdurch- 
messer D1 reduzierten Enddurchmesser D2 aufweist, 
so daB innerhalb der Aufnahmeoffnung 10 des 
AnschluBstutzens 4 radial zwischen diesem und dem 
Rohrende 18 eine urn die Durchmesser-Differenz D1 

30 minus D2 vergrdBerte Dichtungskammer zur Aufnahme 
der elastischen Dichtung 16 gebildet ist. Hierdurch kann 
vorteilhafterweise die Dichtung 16 ebenfalls entspre- 
chend vergrflBert sein, und zwar derart, daB sie unter 
elastischer Verpressung die gesamte erfindungsgemaB 

35 gebildete Dichtungskammer ausfullt. Mit Vorteil handelt 
es sich bei der Dichtung 16 urn ein vorgeformtes Form- 
teil nach Art einer Profildichtung mit einer speziell an die 
Form der Dichtungskammer angepaBten Form. 
[0013] ErfindungsgemaB ist die Rohrleitung 2 

40 auBerdem im Bereich des Ringwulstes 14 derart umge- 
formt, daB der Ringwulst 14 auf seiner dem AnschluB- 
stutzen 4 zugekehrten Seite einen schragen 
Schulterabschnitt 20 mit einem zur Langsachse (in Fig. 
3 durch dazu paraliele Strichpunktlinien 22 angedeutet) 

45 gemessenen, stumpfen Hinterschneidungswinkel a < 
90° aufweist. Dadurch gelangt der Ringwulst 14 erfin- 
dungsgemaB an einer radialen StlmflSche 24 des 
AnschluBstutzens 4 ausschlieBlich im radial auBeren 
Bereich mit einem im wesentlichen kreislinienformigen 

so Anlagekontaktbereich 26 zur Anlage; siehe Fig. 1. In 
diesem Anlagekontaktbereich 26 erfolgt somit eine 
metallische Abdichtung der Dichtungskammer radial 
nach auBen, so daB die Dichtung 16 effektiv gekam- 
mert ist. 

55 [0014] In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung 
ist die Dichtung 1 6 - siehe hierzu insbesondere auch 
Fig. 2 und 4 - abschnittsweise derart ringkappenffirmig 
ausgebildet, daB sie auf das freie Rohrende 1 8 zumin- 
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dest kraftschlussig axial aufsetzbar ist und dann die 
Rohrwandung axial sowie radial innen und auBen 
umschlieBt. Dieser vormontlerte Zustand ist in Fig. 2 
dargestellt, und Fig. 1 zeigt den montierten und ver- 
preBten Zustand der Dichtung 16. Einzelheiten zu die- 5 
ser vorteilhaften MaBnahme sind auch in der 
Gebrauchsmusteranmeldung 298 1 0 700.7 der Anmel- 
derin enthalten, weshalb an dieser Stelle auf die 
genannte Gebrauchsmusteranmeldung in vollem 
Umfange Bezug genommen wird. Die Dichtung 1 6 weist 10 
somit einen im wesentlichen U-fdrmigen Ringabschnitt 
mit einem sich radial erstreckenden, axial zwischen der 
Stutzen-Stufenflache 12 und dem Rohrende 18 anzu- 
ordnenden Dichtungsabschnitt 28 und zwei sich im 
wesentlichen axial sowie koaxial zueinander erstrek- 75 
kenden Ringabschnitten 30 und 32 zur kraftschlussigen 
Anlage an der Rohrwandung auf. Die Dichtung 16 ist 
hierdurch einfach auf das Rohrende 18 stirnseitig axial 
aufsteckbar. was zwischen Fig. 4 und 3 durch einen 
Pfeil 34 angedeutet ist. Die Dichtung 1 6 sitzt dann kraft- 20 
schlussig und somit wahrend der Rohrmontage prak- 
tisch unverlierbar (vormontiert) auf dem Rohrende 18. 
Urn diesen KraftschluB zu erreichen, erstreckt sich vor- 
zugsweise der innere Ringabschnitt 30 im unmontier- 
ten, d. h. noch von der Rohrleitung 2 getrennten und 25 
daher unverformten Zustand (siehe Fig. 4) ausgehend 
von dem Dichtungsabschnitt 28 in einem spitzen Winkel 
schrag in Richtung des auBeren Ringabschnittes 32. 
Hierdurch wird eine Verengung des Aufnahmequer- 
schnittes fur das Rohrende 18 erzeugt, wobei der" 30 
Schragverlauf insbesondere des radial inneren Ringab- 
schnittes 30 insofern von besonderem Vorteil ist, als 
dieser dann fest unter Vorspannung innen im Rohr an 
der Wandung anliegt. Dies ist vor allem bei grfiBeren 
Strdmungsgeschwindigkeiten eines durch die Rohrver- 35 
schraubung 1 gefuhrten Strdmungsmediums vorteil- 
haft, da wegen der Aniagevorspannung ein Abheben 
des Ringabschnittes 30 von der Rohr-lnnenwandung 
weitgehend ausgeschlossen ist. 

[0015] In dem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist 40 
der AnschluBstutzen 4 als Normteil einer ublichen 
Schneidringverschraubung ausgebildet, so daB er 
einen die AufnahmeSffnung 10 zur MOndung hin erwei- 
ternden Innenkonus 36 aufweist. Vorzugsweise handelt 
es sich auch bei dem Verschraubungsteil 6 bzw. der 45 
Oberwurfmutter 8 urn ein Normteil mit einem Innenko- 
nus 38 zur Anlage an dem Ringwulst 14 der Rohrleitung 
2. Entsprechend den einschlagigen Normen handelt es 
sich bei dem Innenkonus 36 des AnschluBstutzens 4 
um einen 24°-Konus und bei dem Innenkonus 38 der so 
Oberwurfmutter 8 um einen 45°-Konus. 
. [0016] Hierbei weist nun die Dichtung 16 einen ent- 
sprechend dem Innenkonus 36 des AnschluBstutzens 4 
erweiternd geformten Dichtabschnitt 40 auf, der gemaB 
Fig. 1 gekammert zwischen dem AnschluBstutzen 4, 55 
dem im Durchmesser reduzierten Rohrende 18 und 
dem Ringwulst 14 unter elastischer Vorspannung ange- 
ordnet ist. Der bevorzugt vorgesehene U-fdrmige Dich- 



tungs- abschnitt (28, 30, 32) geht mit dem auBeren 
Ringabschnitt 32 einstuckig in den sich auBenseitig 
konisch erweiternden Dichtabschnitt 40 Qber. Oabei ist 
die Dichtung 1 6 insgesamt so geformt, daB sie im mon- 
tierten Zustand (Fig. 1) unter elastischer Verpressung 
innerhalb der Aufnahmedffnung 1 0 den gesamten Zwi- 
schenraum axial und radial zwischen der Rohrleitung 2 
bzw. dem Rohrende 18 und dem AnschluBstutzen 4 
ausfuilt Dies bedeutet, daB auch der Bereich der Hin- 
terschneidung des Schulterabschn'rttes 20 von der 
Dichtung 16 ausgefullt wird. 

[001 7] Es ist ferner bevorzugt vorgesehen, daB der 
Ringwulst 1 4 der Rohrleitung 2 auf seiner der Oberwurf- 
mutter 8 zugekehrten Seite in Anpassung an deren 
Innenkonus 38 eine Flankenflache 42 aufweist, die zur 
flachigen Anlage in dem Innenkonus 38 mit einem ent- 
sprechend spitzen Winkel P schrag zur Langsachse 22 
ausgerichtet ist (Fig. 3). 

[0018] Wie sich weiterhin aus Fig. 1 und 3 ergibt, 
weist das freie Rohrende 18 ausgehend von deraxiaien 
Lage des linienformigen Anlagekontaktbereiches 26 
des Ringwulstes 14 eine Lange L1 auf, die derart kOrzer 
afs die zwischen der Stutzen -Stirnflache 24 und der 
inneren Stufenflache 12 gemessene Tiefe L2 der Auf- 
nahmedffnung 1 0 des AnschluBstutzens 4 ist, daB der 
axial zwischen der Stufenflache 1 2 und einer endseiti- 
gen Stirnflache des Rohrendes 18 angeordnete radiate 
Dichtungsabschnitt 28 der bevorzugt vorgesehenen 
ringkappenformigen Dichtung 16 definiert elastisch ver- 
preBt wird. In diesem Zusammenhang ist von Bedeu- 
tung, daB die Rohrleitung 2 aufgrund der 
erfindungsgemaBen speziellen Umformung im Bereich 
des Ringwulstes 14 in axialer Richtung geringfGgig ela- 
stisch verformbar ist, was in Fig. 3 durch zwei Doppel- 
pfeiie 44 veranschaulicht ist Dabei bewirkt der 
Ringwulst 14 in seinem zwischen dem AnschluBstutzen 
4 und dem Verschraubungsteil 6 eingespannten 
Zustand eine Anzugsbegrenzung. 
[001 9] Wie sich noch aus Fig. 2 und 4 ergibt, weist 
die bevorzugt als einstuckiges Profilteil aus elastisch em 
Material gebildete Dichtung 16 auf ihren Dichtflachen 
eine bestimmte Profilierung auf, insbesondere in 
Umfangsrichtung verlaufende Rillen 46 und/oder Stege 
48, derart, daB tabyrinthdichtungsartige Zonen gebildet 
werden. Vorzugsweise sind auf einer vorderen axialen 
Stirnflache sowie einer radial nach auBen weisenden 
Umfangsfiache Stege 48 gebildet, wahrend auf der sich 
konisch erweiternden AuBenflache des Dichtabschnit- 
tes 40 Rillen 46 vorhanden sind. 
[0020] Es sei noch erwahnt, daB durch den im 
wesentlichen linienformigen Aniagekontaktbereich 26 
und die dadurch bewirkte, relativ hohe Flachenpres- 
sung vorteilhafterweise auch ein Mitdrehen der Rohrlei- 
tung 2 beim Verschrauben vermieden wird. Die 
Anzugsbegrenzung wird hauptsachiich von einem im 
wesentlichen zylindrischen, auBeren Abschnitt 50 des 
Ringwulstes 1 4 bewirkt. Zwischen diesem Abschnitt 50 
und dem schragen Schulterabschn'rtt 20 ist ein Radius 
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gebildet, durch den im Grunde der nur linienffirmige 
Anlagekontaktbereich 26 entsteht. Die Durchmesser- 
Reduzierung 01 minus 02 liegt bei den meisten reali- 
sierten Ausfuhrungsformen - je nach GrdBe bzw. Nenn- 
weite der Verschraubung 1 - im Bereich von etwa 1 mm. 5 
[0021] Die erfindungsgemaBe Rohrverschraubung 
1 ist aufgrund der Erfindung fur metallische Rohrieitun- 
gen im Hoch- und Hdchstdruckbereich geeignet und 
dabei nahezu unempfindlich fQr eventuelie Montagefeh- 
ler. Aufgrund der erfindungsgemaBen Dichtung und w 
deren spezieller Kammerung wird stets eine optimale 
Abdichtung gewahrieistet, wenn die Montage bis zur 
Anzugsbegrenzung (Blockmontage) erfolgt. Dies 
bedeutet, daB vorteilhafterweise die Dichtwirkung 
unabhangig von dem Anzugsdrehmoment der Ver- 15 
schraubung ist; es muB lediglich gewahrieistet sein, daB 
der Ringwuist 14 zwischen den Verschraubungsteilen 
eingespannt ist. 

[0022] Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte 
und beschriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt, 20 
sondern umfaGt auch alte im Sinne der Erfindung 
gleichwirkenden AusfQhrungen. Fernerist die Erfindung 
bislang auch noch nicht auf die im Anspruch 1 bzw. im 
Anspruch 2 jeweils definierte Merkmalskombination 
beschrankt, sondern kann auch durch jede beliebige 25 
andere Kombination von bestimmten Merkmaien aller 
insgesamt offenbarten Etnzelmerkmale definiert sein. 
Dies bedeutet, daB grundsatzlich praktisch jedes Ein- 
zelmerkmal des Anspruchs 1 bzw. 2 weggelassen bzw. 
durch mindestens ein an anderer Steile der Anmeldung 30 
offenbartes Einzelmerkmal ersetzt werden kann. Inso- 
fern sind die Anspruche lediglich ais ein erster Formu- 
lierungsvorschlag zu verstehen. 

Patentanspruche 35 

1. Rohrverschraubung (1) zum AnschluB einer ins- 
besondere metallischen Rohrleitung (2), bestehend 
aus einem AnschluBstutzen (4) und einem zum 
Halten der Rohrleitung (2) mit dem AnschluBstut- 40 
zen (4) verschraubbaren Uberwurf-Verschrau- 
bungsteil (6), wobei der AnschluBstutzen (4) eine 
Aufnahmedffnung (10) fOr die Rohrleitung (2) mit 
einer radialen Stufenflache (12) zur axialen Abstut- 
zung der Rohrleitung (2) aufweist, wobei die Rohr- 45 
leitung (2) einen umfangsgemaBen, durch 
Stauchumformen gebildeten Ringwuist (14) auf- 
weist, der zur formschlGssigen Halterung der Rohr- 
leitung (2) zwischen dem AnschluBstutzen (4) und 
dem Verschraubungsteil (6) gehalten ist, und wobei so 
zwischen der Rohrleitung (2) und dem AnschluB- 
stutzen (4) eine elastische Dichtung (16) angeord- 
net ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Rohrleitung (2) endseitig derart umgeformt 55 
ist, daB ihr freies, sich an den Ringwuist (14) 
anschlieBendes, achsparalleles Rohrende (18) 
einen gegenuber dem ursprunglichen Rohrdurch- 



messer (D1) reduzierten Enddurchmesser (D2) 
aufweist, so daB innerhalb der Aufnahmedffnung 
(10) des AnschluBstutzens (4) radial zwischen die-" 
sem und dem Rohrende (18) eine Dichtungskam- 
mer zur Aufnahme der elastischen Dichtung (16) 
gebildet ist. 

2. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 oder nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rohrleitung (2) im Bereich des Ringwulstes 
(14) derart umgeformt ist, daB der Ringwuist (14) 
auf seiner dem AnschluBstutzen (4) zugekehrten 
Seite einen Schulterabschnitt (20) mit einem zur 
Langsachse (22) gemessenen, stumpfen Hinter- 
schneidungswinkel (a) grdBer 90° aufweist, so daB 
der Ringwuist (14) an einer radialen Stirnflache 
(24) des AnschluBstutzens (4) nur mit einem im 
wesentlichen linienfdrmigen Anlagekontaktbereich 
(26) zur Anlage gelangt 

3. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Dichtung (16) derart ringkappenformig aus- 
gebildet ist, daB sie auf das freie Rohrende (18) 
zumindest kraftschlQssig auf setzbar ist und die 
Rohrwandung axial sowie radial innen und auBen 
umschlieBt. 

4. Rohrverschraubung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der AnschluBstutzen (4) ais Normteil mit einem 
die Aufnahmeoffnung (36) erweiternden Innenko- 
nus (36) ausgebildet ist. 

5. Rohrverschraubung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Verschraubungsteil (6) ais Normteil-Uber- 
wurfmutter (8) mit einem Innenkonus (38) zur 
Anlage an dem Ringwuist (14) der Rohrleitung (2) 
ausgebildet ist. 

6. Rohrverschraubung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Dichtung (16) einen entsprechend dem 
Innenkonus (36) des AnschluBstutzens (4) erwei- 
ternd geformten Dichtabschnitt (40) aufweist, der 
gekammert zwischen dem AnschluBstutzen (4), 
dem im Durchmesser reduzierten Rohrende (18) 
und dem Ringwuist (14) unter elastischer Vorspan- 
nung angeordnet ist. 

7. Rohrverschraubung nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Ringwuist (14) der Rohrleitung (2) auf sei- 
ner der Oberwurfmutter (8) zugekehrten Seite eine 
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Flankenflache (42) aufweist, die zur flachigen 
Anlage in dem Innenkonus (38) der Uberwurfmutter 
(8) mit einem entsprechend spitzen Winkel (fl) 
schrag zur Langsachse (22) ausgerichtet ist. 

5 

8. Rohrverschraubung nach einem der AnsprQche 2 

bis 7, , : 

dadurch gekennzelchnet, 
daG das freie Rohrende (18) ausgehend von der 
axialen Lage des linienfSrmigen Anlagekontaktbe- to 
reiches (26) des Ringwulstes (14) eine Lange (L1) 
aufweist die derart kOrzer als die zwischen der 
Stutzen-Stirnflache (24) und der inneren Stufenfla- 
che (12) gemessene Tiefe (L2) der Aufnahmedff- 
nung (10) des AnschiuBstutzens (4) ist, da3 ein 15 
axial zwischen der Stufenfiache (12) und dem 
Rohrende (18) angeordneter Abschnitt (28) derins- 
beondere ringkappenf6rmigen Dichtung (16) defi- 
niert elastisch verpreGt wird. 

20 

9. Rohrverschraubung nach einem der AnsprQche 1 
bis 8, 

dadurch gekennzelchnet, 
daG der Ringwulst (14) der Rohrle'rtung (2) in sei- 
nem zwischen dem AnschluGstutzen (4) und dem 25 
Verschraubungsteil (6) eingespannten Zustand 
eine Anzugsbegrenzung bewirkt. 

10. Rohrverschraubung nach einem der AnsprQche 1 

bis 9, 30 
dadurch gekennzelchnet, 
daG die Dichtung (16) als einstuckiges Profiiformteil 
aus elastischem Material ausgebildet ist und vor- 
zugsweise auf ihren Dichtflachen in Umfangs- 
richtung verlaufenden Rillen (46) und/oder Stege 35 
(48) zur Bildung von labyrinthdichtungsartigen 
Zonen aufweist 
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